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Allgemeiner Gefahrenhinweis

Die Daten und Angaben der Montageanleitung dienen allein der Produktbe- = Greifen Sie nichtin den Arbeitsbereich der bewegten Bauteile der Linearein-
schreibung und dem Zusammenbau. Die Angaben entbinden den Anwender heit GSF 8 40 R10, wenn diese noch in Betrieb ist.
nicht von eigenen Beurteilungen und Prifungen. Es ist zu beachten, dass unse- Sichern Sie die bewegten Bauteile der Lineareinheit GSF 8 40 R10 vor

re Produkte einem natrlichen VerschleiB- und Alterungsprozess unterliegen. ; : . ;
Diese Anleitung enthalt wichtige Informationen, um das Produkt sicher und versehentiichem Bertihren durch Anbringen von Schutzvorrichtungen und

sachgerecht zu verwenden. Bei Verkauf, Verleih oder sonstiger Weitergabe des Abdeckungen.

Produkts muss die Montageanleitung mitgegeben werden. = Beachten Sie die giltigen Vorschriften zur Unfallverhtitung und zum Umwelt-
Bei der Montage, Bedienung und Wartung der Lineareinheit GSF 8 40 R10 ist schutzim Verwgnderland und am Arbe|tsplatz. ) .

sicherzustellen, dass alle beweglichen Elemente gegen versehentliches Ein- = Verwenden Sie item-Produkte nur in technisch einwandfreiem Zustand.

schalten und Bewegen gesichert sind. Durch rotierende und bewegliche Teile
konnen Sie sich schwer verletzen! Lesen und befolgen Sie daher unbedingt anspruch!
nachstehende Sicherheitshinweise. '

= Alle Arbeiten mit und an der Lineareinheit GSF 8 40 R10 sind unter dem " Prifen Sie da§ Produktaut offensmhthche I\I/Ianggl. . .
Aspekt , Sicherheit zuerst* durchzufiinren. = Verwenden Sie das Produkt ausschlieBlich im Leistungsbereich, der in den
technischen Daten beschrieben ist.

= Bei Nichtverwendung von Originalersatzteilen erlischt der Gewéhrleistungs-

= Schalten Sie das Antriebsaggregat ab, bevor Sie Arbeiten an der Linearein- o ) . o
heit GSF 8 40 R10 durchfihren. = Stellen Sie sicher, dass alle zum Produkt gehorenden Sicherheitseinrichtun-

en vorhanden, ordnungsgemas installiert und voll funktionsfahig sind.
= Sichern Sie das Antriebsaggregat gegen unbeabsichtigtes Einschalten, genv ungsg l ertandvor N 9l

2. B. durch das Anbringen von Hinweisschildern an der Einschaltstelle, oder = Sie diirfen Sicherheitseinrichtungen nicht in ihrer Position verandern, umge-
entfernen Sie die Sicherung der Stromversorgung. hen oder unwirksam machen.



Die hier dokumentierte Lineareinheit GSF 8 40 R10 entspricht dem Stand der
Technik und beriicksichtigt die allgemeinen Grundsétze der Sicherheit zum Zeit-
punkt der Drucklegung dieser Montageanleitung. Trotzdem besteht die Gefahr
von Personen- und Sachschéden, wenn Sie die grundsétzlichen Sicherheitshin-
weise und Warnhinweise in dieser Montageanleitung nicht beachten.

Fir daraus entstehende Schaden tbernehmen wir keine Haftung. Im Interesse
der Weiterentwicklung behalten wir uns das Recht auf technische Anderung vor.
Bewahren Sie die Anleitung so auf, dass sie jederzeit fur alle Benutzer zugang-
lich ist. Beachten Sie die (ibergeordnete Betriebsanleitung der vollstandigen
Maschine oder Anlage.

Die allgemeinen Gefahrenhinweise beziehen sich auf den gesamten Lebenszyk-
lus der unvollstandigen Maschine.

1. Beim Transport

Beachten Sie die Transporthinweise auf der Verpackung. Lagern Sie das
Produkt bis zur Montage in der QOriginalverpackung und schiitzen Sie es vor
Feuchtigkeit und Beschadigungen. Beachten Sie, dass bewegliche Teile beim
Transport festgesetzt sind und keine Schéaden verursachen knnen.

2. Bei der Montage

Schalten Sie immer den relevanten Anlagenteil antriebslos und spannungsrei,
bevor Sie das Produkt montieren bzw. den Stecker anschlieBen oder ziehen.
Sichern Sie die Anlage gegen Wiedereinschalten. Verlegen Sie die Kabel und
Leitungen so, dass diese nicht beschadigt werden und niemand dariiber stol-
pern kann. Vermeiden Sie Ausrutsch-, Stolper- und Sturzstellen.

3. Bei der Inbetriebnahme

Lassen Sie das Produkt vor der Inbetriebnahme einige Stunden akklimatisie-
ren. Stellen Sie sicher, dass die unvollstandige Maschine fest und sicher in
die vollstdndige Maschine eingebunden ist. Nehmen Sie nur ein vollstédndig
installiertes Produkt in Betrieb.

BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Lineareinheit GSF 8 40 R10 ist im Sinne der Maschinenrichtlinie 2006/42/
EG eine unvollstandige Maschine. Die Lineareinheit GSF 8 40 R10 darf nur

den technischen Daten und den Sicherheitsvorgaben dieser Dokumentation
entsprechend eingesetzt werden. Die innerbetrieblichen Vorschriften und die
Richtlinien des Anwenderlandes miissen eingehalten werden. Eigenméachtige
bauliche Veranderungen an der Lineareinheit GSF 8 40 R10 sind nicht zulassig.
Flr daraus entstehende Schaden Ubernehmen wir keine Haftung. Sie dlrfen
die Lineareinheit GSF 8 40 R10 nur dann montieren, bedienen und warten,
wenn:

= Die Lineareinheit GSF 8 40 R10 verwendungsgerecht und sicherheitsgerecht
in die vollstdndige Maschine integriert wurde,

= Sie die Montageanleitung sorgféltig gelesen und verstanden haben,

Nicht bestimmungsgemaRe Verwendung

Als nicht bestimmungsgemaBe Verwendung gilt, wenn Sie das Produkt anders
verwenden als es in der Montageanleitung und der bestimmungsgemaien
Verwendung autorisiert ist. Fiir daraus entstehende Schaden Ubernehmen wir
keine Haftung.

4, Wahrend des Betriebs

Erlauben Sie den Zutritt zum unmittelbaren Betriebsbereich der Anlage nur Per-
sonen, die vom Betreiber autorisiert sind. Dies gilt auch wahrend des Stillstands
der Anlage. Bewegliche Teile dirfen nicht unbeabsichtigt in Gang gesetzt wer-
den. Schalten Sie im Notfall, Fehlerfall oder bei sonstigen UnregelmaBigkeiten
die Anlage ab und sichern Sie sie gegen Wiedereinschalten. Verhindern Sie die
Mdglichkeit des EinschlieBens von Personen im Gefahrenbereich der Anlage.

5. Bei der Reinigung

VerschlieBen Sie alle Offnungen mit geeigneten Schutzeinrichtungen, damit
kein Reinigungsmittel ins System eindringen kann. Verwenden Sie keine
aggressive Reinigungssubstanzen. Verwenden Sie zur Reinigung keine Hoch-
druckreiniger.

6. Bei der Instandhaltung und Instandsetzung

Fiihren Sie die vorgeschriebenen Wartungsarbeiten in den zeitlichen Intervallen
durch, die in der Bedienungsanleitung beschrieben sind. Stellen Sie sicher, dass
keine Leitungsverbindungen, Anschllisse und Bauteile gelost werden, solange
die Anlage unter Druck und Spannung steht. Sichern Sie die Anlage gegen
Wiedereinschalten.

7.Bei der Entsorgung
Entsorgen Sie das Produkt nach den nationalen und internationalen Bestim-
mungen Ihres Landes.

= Sie fachlich ausgebildet sind,
= Sie von Ihrem Unternehmen hierzu autorisiert sind,
= Sie ausschlieBlich das Original-Zubehdr des Herstellers verwenden.

Bei nicht sicherem und unsachgemafBen Betrieb der Lineareinheit GSF 8 40
R10 besteht die Gefahr von erheblichen Verletzungen durch Quetsch- und
Scherstellen.
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Betriebsparameter

Die Lineareinheit GSF 8 40 R10 wird generell aus Baugruppen und auf MaB . . o I
zugesdagten Profilen der Baureihe 8 gefertigt und ist vor der eigentlichen Monta- ADer Sicherheitsweg S ist ein Wegausgleich fr Toleranzen und das

FVollstandiakeit 2u tberorif Uberschwingen des Schlittens bei hohen Belastungen und Beschleunigungen
ge aut Volistandigreit zu uberpruten. im Umkehrpunkt. In Abhangigkeit von den Méglichkeiten des Antriebs und der
Zubehor: Steuerqng ist der Sicherhe@tsvveg zu beriicksichtigen, er sollte jedoch in keinem
0.0.654.21 Zahnriemenantrieb GSF 8 40 R10 Fall kleiner als 27,5 mm sein!
0.0.654.22 Zahnriemenumlenkung GSF 8 40 R10
0.0.654.23 Antriebssatz GSF 8 40
0.0.654.24 Schlittensatz GSF 8 80x40

Lineareinheit GSF 8 40 R10 =

Lyin =300 mm

Spin = 27,5 Mm

Hya = 3860 mm

m; =1,3kg

m, = 1,85 g/mm

Wiederholgenauigkeit = £0,5 mm

Montageanleitung

1 Satz 0.0.655.98
Parameter, Geometrie

1 Zahnriemenantrieb GSF 8 40 R10
1 23 > F ! 2 Profil X 8 40x40 1N
/ 3 Zahnriemen R10 T5
° .- ] = ° | 4 Schittenplatte®
© o o . 5 Gleitschuh®
o © o 6 Gleitschlitten*
o o
l 7 Zahnriemenumlenkung GSF 8 40 R10
*(4, 5, 6 = Schlittensatz GSF 8 80x40)
Riemenlange
L=2x!|+210 mm
\ﬁ\ Zahnriemen R10 T5
% mit integrierten Stahllitzen
zul. Belastung 300 N
>\>f K=75N
T5,DIN7721 m=23g/m
schwarz, Zuschnitt max. 50 m 0.0.400.04

schwarz, 1 Rolle a 50 m 0.0.400.11




Auslegung

Vereinfachtes Verfahren zur Bestimmung der maximal zuldssigen Belastung
der Gleitschlittenfiihrung GSF:

Laufstrecke bei max. Belastung: 1000 km
Max. Geschwindigkeit: 1 m/s

Beschreibung Zahnriementrieb:
Walzgelagerte Zahnriemenscheibe

Wirkradius: r=183mm
Zahnteilung: p=>5mm
Zahnezahl: 7=23

Max. Antriebsleistung M, =3 Nm
Reibmoment bei Leerfahrt: Mz =0,1 Nm
Umgebungsbedingungen:

Lagertemperatur -20°Chis+70°C
Relative Luftfeuchtigkeit 5 % bis 85 %

Lineareinheit GSF 8 40 R10 ist vorgesehen fir den ortsfesten Einsatz in wetter-
geschiitzten Bereichen.

Kein Auftreten von Schimmelwachstum und Schwamm sowie keine Nagetiere
oder andere tierische Schédlinge.

Aufstellung und Betrieb nicht in unmittelbarer Nachbarschaft von industriellen
Anlagen mit chemischen Emissionen.

Montage

1. Profilbearbeitungen:
Abléngen des Profils der Baureihe 8.

Profillange: L, = 2xS+H+85 mm
S= Sicherheitszone = 27,5 mm
H=Hub

An beiden Enden des Profils der Baureihe 8 wird in die Kernbohrung ein
Gewinde geschnitten: M8x25

M Mo M F F

F X max Zmax max Z max

GSF Nm Nm el NN
04 2 1,25 25 50

Flir kombinierte Lasten gilt:

IM | IM M| IF] |Fz|<

Mxmax + Mymax + Mzmax + Fymax + Fzmax B 1

Aufstellung und Betrieb nicht in der Nahe von Sand- oder Staubquellen.

Aufstellung und Betrieb nicht in Bereichen, in denen regelmaBig StéBe mit
hohem Energieinhalt auftreten, hervorgerufen z. B. von Pressen oder Schwer-
maschinen.

Bei Zweifel an der Besténdigkeit gegen bestimmte Chemikalien, z.B. bei Priifdl,
legierten Olen, aggressiven Waschsubstanzen, Losungsmitteln oder bei Brems-
flussigkeit empfehlen wir die Riicksprache mit Inhrer Fachvertretung.

Bei Betrieb in stark salzhaltiger Luft, Riicksprache mit dem Hersteller halten.

Die Durchbiegung der Linearachse GSF 8 40 R sollte unter 1 mm auf

1000 mm Achse liegen. Bei hohen Anforderungen an die Systemdynamik sollte
alle 300 mm bis 600 mm unterstiitzt werden. Die Unterstiitzung darf nicht auf
die Umlenkungen wirken.

ABei nachtrdglichem Anbau an einen bestehenden Rahmen muss unter
Umstanden eine Freimachung fiir den Riemen eingebracht werden (Beispiel
Schiebettir)
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2. Vorbereitung Schlittensatz GSF 8 80x40:

Einlegen und eindriicken der 3 Sechskantmuttern ISO 4035-M6 in den
Werkzeugschlitten.

AUm die notwendige Klemmwirkung des Zahnriemens zwischen Schlitten-

platte und dem Gleitkérper zu erzeugen geniigen die duBeren Schrauben. Die
Sechskantmuttern ISO 4035-M6 dienen der Befestigung der Schlittenplatte.

AWird eine der Verschraubungen nicht genutzt, darf die entsprechend
Sechskantmutter nicht eingelegt werden, da sie wéhrend des Betriebes in die
Laufbahn des Schlittens fallen kann und zu Beschadigungen fiihrt.

AnschlieBend wird der Schlittensatz GSF 8 80x40 in die offene Nut des Pro-
fils der Baureihe 8 eingeschoben. Sie Schlittenplatte ist noch nicht montiert.

3. Befestigung der Haltelasche:

Die Haltelasche der Zahnriemenumlenkung GSF 8 40 R10 und die Haltela-
sche des Zahnriemenantriebs GSF 8 40 R10 wird jeweils mit einer Halbrund-
schraube ISO 7380-M8x18 befestigt.

Anzugsmoment M8x25: 25 Nm.

4. Einschub des Zahnriemens:

ADer Zahnriemen wird nun auf die berechnete Lange zugeschnitten

und anschlieBend in die Nut oder den Hohlraum des Profils der Baureihe 8
eingeschoben. Wir empfehlen den Zahnriemen immer etwas Ianger zu lassen
als berechnet um Korrekturen vornehmen zu konnen.

Zahnriemenlange: Ly = 2XLoe;+210 mm

5. Befestigung der Zahnriemenumlenkung und des Zahnriemenantriebs:

Ist der Zahnriemen durch die untere Nut des Profils gefiinrt wird er in den
Zahnriemenantrieb und die Zahnriemenumlenkung eingefadelt.

Das Umlenkungsgehduse oder das Antriebgehéuse werden anschlieBend mit
jeweils 2 Zylinderschrauben DIN 6912-M4x6 an der Haltelasche befestigt.

Anzugsmoment: M = 3 Nm

38

35.6

] dJ =

o040

Beispiel, Profil X 8 40x40




6. Befestigung der Zahnriemens am Schlittensatz GSF 8 80x40:

Der Zahnriemen wird in die Zahnprofilierung des Schlittensatz GSF 8 80x40
eingelegt. Dabei sollen alle Zahne im Eingriff sein. AnschlieBend wird mit
Hilfe der Deckplatte, der zuvor eingelegten Muttern M6 und der Zylinder-
kopfschrauben DIN 6912-M6x20 der Zahnriemen geklemmt. Dazu ist die
Verwendung der beiden duBeren Schrauben Minimalvoraussetzung.

AWird eine der Verschraubungen nicht genutzt, darf die entsprechend
Sechskantmutter nicht eingelegt werden, da sie wahrend des Betriebes in die
Laufbahn des Schlittens fallen kann und zu Beschédigungen fuhrt.

17 17
m
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7. Berechnen und Einstellen der Zahnriemenspannung:

AFalls die GSF 8 80x40 komplett vormontiert geliefert wird, muss die
Vorspannung eingestellt werden oder entsprechend den Bestellvorgaben
gepruft werden.

Beim Spannen wird zunéchst der Nullpunkt gesucht, an dem der ungespann-
te Zahnriemen vollstandig ohne Durchhang anliegt und die Vorspannung
beginnt. Dazu wird die bewegliche Spannachse in der Zahnriemenumlenkung
mit der Hilfe der Riickseitigen Spannschraube zuriickgezogen. Der erforder-
liche Spannweg an der Umlenkung wird in Abh&ngigkeit von der Betriebslast
der GSF ermittelt.

Herkommliche Berechnung:

Esqilt: Fpy+ F <Fpy

und:  Fp>F, AL= 10L0'0F‘VK
mit: Fo= mxa+tmxg+Fs
mit: ~ AL= 2 x Spannweg [mm]

Ls = gesamte Zahnriemenlange [mm]

Fav = Vorspannkraft Zahnriemen [N]

Fe.u = zuldssige Zahnriemenkraft [N]

F.= Betriebslast [N]

Fr= Reibkraft, Reibverlust bei Leerfahrt [N]=55N
K= Dehnungskonstante [N]

Die bewegliche Spannachse in der Zahnriemenumlenkung wird mit Hilfe

der Spannschraube bewegt. Dadurch wird der Zahnriemen gespannt oder
entspannt, Tmm Weg der Spannachse entspricht 2mm Spannen des Zahn-
riemens. Der ermittelte Spannweg kann mit Hilfe unterschiedlicher Hilfsmittel
kontrolliert werden.

Typische Kontrollinstrumente sind Frequenzanalysegerate, Dehnungsmess-
streifen und andere Langenmessgerate.

Tipp:

Mit Hilfe von Markierungen und einem Stahllineal kann die Einstellung der
Vorspannung kontrolliert werden.
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Anschluss des Antriebssatzes GSF 8 40 R10

Der Antriebssatz GSF 8 40 dient zum Anschluss beliebiger Antriebe an die Die tibertragenen Drehmomente der Spannverbindung beriicksichtigen das
Lineareinheit GSF 8. Die flexible Kupplung kann auf viele Antriebswellen ange-  maximale Passungsspiel bei Wellenpassungen: Welle k6 / Bohrung H7
passt werden und ubertragt das Antriebsmoment spielfrei. Dazu werden die Die Kraftlbertragung der Kupplung zur Antriebswelle erfolgt reibschliissi
2ylnderschrauben DIN7984 WAx45, liegen dem Aniriebssatz be, dureh 025 7 cioconlissigon Verbindung der Anricbsel muss dio Bofrung der
Gehduse des Zahnriemenantriebs in das Kupplungsgehduse des Antriebssatzes Kupplungsnabe und die Welle entfettet und gereinigt werden. Erfordert die

geschraubt. Anzugsmoment: M = 3 Nm Antriebswelle eine formschllssige Verbindung zur Kupplungshélfte, so muss
Nach Vorgaben des verwendeten Motors oder eines Getriebes wird das diese nach Herstellerangaben des Motors oder des Getriebe bearbeitet werden.
Antriebsgehduse oder die Adapterplatte bearbeitet und mit dem Motor bzw. Ge- ~ Verwendete Zylinderschrauben sind gegen Selbstlockern zu sichern.

triebe verschraubt. Die mit der Antriebswelle zu verbindende Kupplungshélfte

wird auf das MaB der Antriebswelle aufgebohrt und mit der Welle verbunden.

10 of =
T,ﬁ,7,e,ﬁs,r,,/,,7,,}1j,1
© 7—//ﬁ,/ /// /// /// /// ///
\S #’////////////
22
265
Anschlussgeometrie: Klemmverbindung der Motorwelle zur Kupplung:
Minimale Einstecktiefe der Antriebswelle: 22 mm Klemmschraube: M3
Maximale Einstecktiefe der Antriebswelle: 26,5 mm Anzugsmoment: 1,5Nm
Bohrungsdurchmesser DImm] der Motorwelle: D6-D16
Ubertragbares Antriebsmoment M, 3Nm

Kupplungshélfte zum Anschluss an die Antriebsumlenkung

Zu bearbeitende Kupplungshélfte zum Anschluss
einer Antriebswelle

Zu bearbeitendes Antriebsgehause zum Anschluss
eines Getriebes, Motors

/U bearbeitende Anschlussplatte zum Anschluss
eines Getriebes, Motors

Die weitere Montagereihenfolge ist von den Gegebenheiten abhdngig. Wir Antriebsatzes GSF 8 40 wird, mit Hilfe eines Innensechskantschlissels SW2,5,
empfehlen die gesamte Kupplung auf die Antriebswelle zu stecken, den Motor  die notwendige Klemmkraft zwischen Kupplung und Antriebswellen erzeugt.
auf die bearbeitete Flanschplatte oder dem bearbeiteten Kupplungsgehduse AnschlieBend den Zugriff auf die rotierende Kupplung mit Hilfe der Abdeckkap-
zu befestigen und anschlieBend auf die Welle der Antriebsumlenkung der pen verschlieBen.

GSF 8 40 R10 zu schieben. Durch die Bohrungen im Kupplungsgehduse des



Wartung

Die Lineareinheit GSF 8 40 R10 ist wartungsfrei. Der Kunststoff im Schlitten

ist flir das Gleiten optimiert. Unter Beachtung der vorgegebenen Belastungen
bleibt der Schlitten unterhalb der tolerierten VerschleiBgrenze, bei einer Lauf-
strecke von 1000 km, danach muB der Schlitten ersetzt werden. Der VerschleiB
im Betrieb hangt maBgeblich von den Einsatzbedingungen ab und sollte
standig kontrolliert werden.

Ideale Betriebsbedingungen:

Umgebungstemperatur:  10°C ... 40°C
Belastung: <5%
Verfahrgeschwindigkeit: < 1m/s

Der Zahnriemen sollte alle 250 km inspiziert werden und bei sichtbaren Be-
schédigungen, Abrieb oder auBergewohnlichen Laufgerduschen ausgetauscht
werden.
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