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Montageempfehlungen

Belastungsgerechte Unterstiitzung

Anbau am Profil

Unterstiitzung einer Nahtstelle

Aufeinanderliegende eloxierte Flachen

Verstiftungselement

Nach Maglichkeit sollten die senkrechten Profile tiber
die gesamte Lange durchlaufen. Dadurch vereinfacht
sich die Anbindung der Bodenelemente und es entsteht
ein besserer optischer Gesamteindruck.

Alle Konstruktionen sollten belastungsgerecht ausge-
fihrt werden, d. h. dass eine Verdrehbeanspruchung in
den Verbindungsstellen vermieden wird und der Form-
schluss gegeniiber dem Reibschluss in Kraftrichtung bei
allen Verbindungen bevorzugt werden sollte.

Die Profile sollten moglichst hochkant zur erwarteten
Belastung eingebaut werden, um so die gréRtmaégliche
Biegesteifigkeit zu erzielen.

Bei zusétzlichen Anbauten sollten Unterbrechungen des
tragenden Profils vermieden werden.

Der Vorteil: hohere Stabilitat, weniger Schnitte, geringere
Anzahl der Verbindungen und reduzierter Montage-
aufwand.

Die Verléngerung von Profilen sollte nur mit den ent-
sprechenden Verbindungselementen ausgefiihrt und an
der Nahtstelle maglichst zusatzlich unterstiitzt werden.

Wenn die Montage von eloxierten Flachen aufeinander
nicht vermieden werden kann, mussen die Kontaktstellen
gefettet werden. So wird Gerduschentwicklung als Folge
von Bewegungen vermieden.

Sind bei Profil-Konstruktionen extreme Beanspruchungen,
wie z. B. Schlagbelastungen, zu erwarten, die an den
Verbindungsstellen zu Verschiebungen fiihren wiirden,
sollten untersttitzend Verstiftungselemente eingesetzt
werden.
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Technische Daten

Auswahl der Profil-Baureihe

Strangpressprofil
Kurzzeichen Al Mg Si 0,5 F 25
Werkstoffnummer 3.3206.72
Zustand: warmausgehértet

Mechanische Werte (gelten nur in Pressrichtung)

Zugfestigkeit Rm: min. 245 N/mm?
0,2-Grenze Rp 0,2 min. 195 N/mm?
Dichte 2,7 kg/dm®
Bruchdehnung As min.10 %
Bruchdehnung Ay, min. 8 %

Linearer Aus-

dehnungskoeffizient: 23,6x10 1/K
Elastizitatsmodul E ca. 70.000 N/mm?
Schubmodul G ca. 25.000 N/mm?
Hérte ca. 75 HB - 2,5/187,5

Profile der Baureihe 5

Profile der Baureihe - Profile der Baureihe 12

Toleranzen

Formabweichungen wie Geradheits- und Ebenheits-
toleranz nach DIN EN 12020 Teil 2.

Nicht zugeschnittene Profile in Packungseinheiten weisen
fertigungsbedingte Uberléngen auf. Uber das Nutzmal®
hinaus kdnnen Profilstangen um bis zu 100 mm l&nger
sein als angegeben.

Oberflache

Die Aluminiumprofile sind naturfarben (CO) oder schwarz
(C35) eloxiert und damit dauerhaft kratzfest und
korrosionsgeschiitzt. Auf Anfrage besteht die Mdglichkeit,
Profile in weiteren natirlichen Eloxalfarben (C31 bis
C34) zu beziehen.

Oberflache mattgebeizt (E 6), anodisiert und verdichtet.
Mindestschichtdicke 10 um, Schichthérte 250 - 350 HV.
Durch diese umlaufende harte Eloxalschicht ist der
Ségeschnitt besonders gratarm und muss nicht nach-
bearbeitet werden.

Alle Standardprofile sowie die Profile ,leicht* und ,E*
samtlicher Baureihen zeichnen sich durch definierte
Auflagepunkte auen am Profil und durch einfallende
Nutflanken aus.

Die definierten Auflagepunkte sorgen fir eine eindeutige,
kippsichere Anbindung beliebiger weiterer Komponenten.
Durch die Vorspannung der Nutflanken im elastischen
Bereich des Materials hat die Befestigungsschraube in
jedem Betriebszustand eine Vorspannung, die eine
schwingungssichere Verbindung ermdglicht.

Bei der Auswahl der geeigneten Profil-Baureihe ist die
zu erwartende maximale Profilbelastung zu beachten.
Die Berechnung der Beanspuchung durch Biegung und
Materialspannungen, unter Beachtung von entsprechen-
den Sicherheiten, filhrt zum richtig dimensionierten Profil.

Fr Bereiche, die einer geringeren Belastung unterliegen,
stehen in der Baureihe 6 und 12 die Profile ,leicht* und
in der Baureihe 8 die Profile ,leicht“ und ,,E* zur
Verfiigung. Damit bleibt die Verwendbarkeit aller
Komponenten durchgéngig erhalten, wobei die
Konstruktion zugleich beanspruchsgerecht und
wirtschaftlich aufgebaut wird.
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Toleranzen von

Auenmafen und Nutlage

Nutmalte

Kernbohrungen

Zugbelastung

do

Die Bohrungs-
positions-
toleranz richtet
sich nach der
Anzahl der
Kernbohrungen
und der Profil-
kontur.

Angabe der zu-
lassigen Zug-
kraft F auf die
Nutflanken. Die-
se Nennlasten
beinhalten be-
reits Sicherheits-
faktoren (S > 2)
gegen plastische
Deformation.

Profilkantenlange Toleranzen von
a [mm] AuBenmaR a bzw.
Uber bis Nutlage n + [mm]
0 10 0,10
10 20 0,15
20 40 0,20
40 60 0,30
60 80 0,40
80 100 0,45
100 120 0,50
120 160 0,60
160 240 0,80
240 320 1,50
a 50 02 6,2 03 8,0 04 12,0 04
b 11,5 03 16,3 02 20,0 04 30,0 02
c 6,35%015 9,752 12,25%03 18,3 103
d 1,8 01 3,0 -0 45 03 6,6 *0°
e 0,1501 0,15%01 0,2 01 0,3%01
Bohrung |@4,3*% mm| g5°%mm | g6,802mm |@10,2-02mm
I fiir M5 fir M6 fir M8 fir M12
aufbohrbar | @6 mm g8 mm g 13 mm 220 mm
bis max. bzw. M6 bzw. M8 bzw. M12 bzw. M20
d, (nicht
Profile E)
Profile mit offenen Nuten geschlossenen Nuten
Anzahl der z Anzahl der z
Bohrungen [mm] Bohrungen [mm]
1 04 1 0,6
2 his4 0,6 >1 08
>4 0,8
Nut- 5 6 8 12
form N7 <’ N Ny
normal 500 N 1.750 N 5.000 N 10.000 N
leicht 500 N 2.500 N 5.000 N
E 1.750 N
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Verwindung

Geradheitstoleranz
quer

Geradheitstoleranz
langs

Winkeltoleranz

b [mm] bis | bis
iber bis |1.000/2.000

Verwindungstoleranz v
bei Langen | [mm]

bis | bis | bis | bhis
3.000|4.000|5.0006.000

- 25 ] 10 15
25 50 | 10| 12
50 75 | 10| 12
75 100 | 10| 12
100 125 | 10| 15
125 150 | 1,2 | 15
150 200 | 15| 18
200 300 | 18| 25
300 320 | 20| 28

15 20 20| 20
15] 18] 20| 20
12 15] 20| 20
15 20 22| 25
18 22| 25| 30
18] 22| 25| 30
22| 26| 30| 35
30| 35| 40| 45
35| 40| 45| 50

Breite a [mm]

Geradheitstoleranz

Uber  his t [mm]
0 80 03
80 120 0,4
120 160 05
160 240 07
240 320 1,0
Léange Toleranzen
l; [mm] hy [mm] h,
bis 1.000 0.7 Auf jeden Langenabschnitt
bis 2.000 13 |1,=300 mm darf die Ab-
bis 3.000 18 weichung h, hdchstens

bis 4.000 2,2
bis 5.000 2,6
bis 6.000 3,0

0,3 mm betragen

Breite b [mm]

Winkeltoleranz

Uber  bis w  [mm]
0 20 0,2
20 40 0,4
40 80 0,6
80 120 08
120 200 12
200 15
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